Предмет – Обладнання і технологія автоматичного та механізованого дугового зварювання
Група – Езв - 72

Дата – 17.03.2020

Тема – Технологія  механізованого зварювання односторонніх стикових швів

Цілі урока: вивчити технологію механізованого зварювання односторонніх стикових швів 
методична: удосконалити методику проведення лекцій;

навчальна:  засвоїти матеріал про технологію  механізованого зварювання односторонніх стикових швів

виховна: виховувати у учнів допитливість, працьовитість.
розвиваюча: самостійність учнів при виконанні завдань.
Вид уроку: лекція 
Завдання для учнів:  

1. Знайти в мережі Інтернет, або літературні джерела  інформацію про технологію  механізованого зварювання односторонніх стикових швів і зробити конспект.

2. Дати відповіді на питання після ознайомлення з темою за варіантами.

Таблиця варіантів

	Номер варіанта
	І
	ІІ
	І
	ІІ
	І
	ІІ
	І
	ІІ
	І
	ІІ

	Номер учня в журналі
	1,11,

21
	2,12,

22
	3,13,

23
	4,14,

24
	5,15,

25
	6,16,

26
	7, 17

27
	8,18,

28
	9,19,

29
	10,20,

30


Література: Гуменюк І.В., Іваськів О.Ф. Обладнання і технологія електродугового зварювання: навч.посіб-К.: Грамота, 2006.-512с. Стор. 173-175
І варіант
Завдання: оберіть правильний варіант відповіді
Критерії оцінювання: 1 питання – 1 бал
Запитання:
	1.
	Зварювання, при якому дуга і розплавлений метал знаходяться в захисному газі, який подається в зону зварювання за допомогою спеціальних пристроїв – це

	2.
	Можливість зварювання в різних просторових положеннях – це

	3.
	Недолік зварювання в захисних газах – це

	4.
	Для захисту зварювальної дуги при зварюванні в середовищі захисних газів використовують

	5.
	 Зварювання в захисних газах можна виконувати

	6.
	Захисний газ у зону зварювання може подаватися

	7.
	Основними різновидами зварювання  в середовищі захисних газів є

	8.
	Основні параметри режиму зварювання в вуглекислому газі – це

	9.
	Зварювання вольфрамовим електродом на постійному струмі прямої полярності забезпечує


Варіанти відповідей:
	1.
	центрально, збоку або двома концентричними потоками.

	2.
	зварювання у вуглекислому газі та аргонодугове зварювання.

	3.
	кращу стабільність дуги, незначні витрати вольфрамового електрода та можливість зварювання на високому струмі.

	4.
	інертні та активні гази, а також їх суміші.

	5.
	наявність відкритої дуги, що підвищує небезпеку ураження зору світловим випромінюванням.

	6.
	діаметр електродного дроту, сила зварювального струму, рід та полярність струму, швидкість подачі електродного дроту, швидкість зварювання, витрати вуглекислого газу.

	7.
	неплавким вольфрамовим або плавким електродом.

	8.
	дугове зварювання в захисних газах.

	9.
	перевага зварювання в захисних газах.


ІІ варіант
Завдання: оберіть правильний варіант відповіді
Критерії оцінювання: 1 питання – 1 бал
Запитання:
	1.
	Захисний газ у зону зварювання може подаватися

	2.
	Основними різновидами зварювання  в середовищі захисних газів є

	3.
	Зварювання вольфрамовим електродом на постійному струмі прямої полярності забезпечує

	4.
	Для захисту зварювальної дуги при зварюванні в середовищі захисних газів використовують

	5.
	Недолік зварювання в захисних газах – це

	6.
	Основні параметри режиму зварювання в вуглекислому газі – це

	7.
	 Зварювання в захисних газах можна виконувати

	8.
	Зварювання, при якому дуга і розплавлений метал знаходяться в захисному газі, який подається в зону зварювання за допомогою спеціальних пристроїв – це

	9.
	Можливість зварювання в різних просторових положеннях – це


Варіанти відповідей:
	1.
	дугове зварювання в захисних газах.

	2.
	перевага зварювання в захисних газах.

	3.
	наявність відкритої дуги, що підвищує небезпеку ураження зору світловим випромінюванням.

	4.
	інертні та активні гази, а також їх суміші.

	5.
	неплавким вольфрамовим або плавким електродом.

	6.
	центрально, збоку або двома концентричними потоками.

	7.
	зварювання у вуглекислому газі та аргонодугове зварювання.

	8.
	діаметр електродного дроту, сила зварювального струму, рід та полярність струму, швидкість подачі електродного дроту, швидкість зварювання, витрати вуглекислого газу.

	9.
	кращу стабільність дуги, незначні витрати вольфрамового електрода та можливість зварювання на високому струмі.


