Дата проведення уроку 15.04.2020
Група: МГШМ-32
Професія: Маляр 
Майстер в/н:    Н. М. Машталір   Viber  0931961802 ; 

                          Email 18datulina@gmail/com
 Урок № 13
Тема уроку: Приготування насичених, яскравих та розбілених фарбувальних сумішей.
Мета уроку:
навчальна:  Познайомитися з сучасним   Приготуванням насичених, яскравих та розбілених фарбувальних сумішей, їх призначенням , властивостям . Навчитися правильному приготуванню фарбувальних сумышів для опорядженню  різних приміщень   будівель
розвиваюча: Розвивати логічне мислення при застосуванні  з приготуванні фарбувальних суміші  різного призначенню, розвивати  вміння та навички при виборі насичених та яскравих розбілених фарбувальних сумішей та їх ньому застосуванні.

виховна:Виховувати особистість , що  відповідатиме  усім критеріям усебічно     розвиненої  людини .  
   
Дидактичне забезпечення уроку:  схеми, 

відеоролик, відео урок + силка

                                        Структура уроку:

 Повторення пройденого матеріалу 8.00 – 9.30: 
1. Приготування водних фарб до роботи.
2. Які готові фарби ви знаєте.
3. Приготування неводних фарб до роботи.
4. Прийоми пофарбування поверхонь щіткою.
5. Як правильно нанести фарбу на поверхню
6. Прийоми пофарбування поверхонь валиком.
7. Які бувають фарбувальні агрегати
8. Як правильно використовують фарбувальними агрегатами.
9. Які готові фарби ви знаєте.

   10. Як правильно приготувати фарбувальні суміші механізовано

 Пояснення нового матеріалу    9.30  - 12.00

Інструктаж з ОП та БЖД при   приготуванні насичених, яскравих та розбілених фарбувальних сумішей.
2. Перед початком роботи
 - Одягти спецодяг, спецвзуття, підготувати інші засоби індивідуального захисту. 
- Оглянути робоче місце, підготувати інструмент, пристосування, інвентар      

- Прибрати непотрібні матеріали, звільнити проходи, підходи.

-  Перевірити надійність настилів риштувань, помостів, пересувних столиків,стрем'янок.

- П еревірити достатність освітлення робочого місця.

Під час роботи

- Підготувати поверхні, що підлягають фарбуванню:
 - Під час роботи на засобі підмощування матеріали і робочі інструменти повинні розподілятися по всій площі робочого настилу рівномірно та не перевантажувати робочий настил, який періодично очищають від сміття та використаної тари. Не допускати скидання робочого інструменту та матеріалів із засобу підмощування.  

-  Приготування фарбувальних розчинів проводити у забезпеченому вентиляцією приміщенні.
-  Малярні роботи з використанням сумішей, що виділяють шкідливі для здоров’я пари, виконувати при відчинених вікнах або вентиляції, яка забезпечує не менше ніж двократним обміном повітря.
- Під час проведення фарбування або приготування фарбувальних розчинів на фарбувальних дільницях або у фарбозаготівельних відділеннях повинно знаходитись не менше двох осіб.

Після закінчення  роботи

- Відключити всі механізми; після їх зупинки, очистити їх.

- Прибрати інструмент, пристосування, упорядкувати їх. 

- Прибрати робоче місце.

- Продути шланги і після зниження тиску повітря прибрати їх.

-  Зняти спецодяг, упорядкувати його.

-  Помити руки, лице з милом; при можливості, прийняти душ.

- Доповісти керівнику про всі недоліки, які мали місце під час роботи.

- Роботу з електроінструментом на висоті слід проводити тільки з інвентарнихриштувань. Робота з драбин забороняється, щоб уникнути нещасного випадку.
-Передавати електроінструмент із рук в руки допускається за умови його виключення.
Організація робочого місця

- Робоче місце маляра повинно бути добре освітлене природним світлом. Це дає змогу правильно підбирати кольори фарбувальних сумішей і взагалі якісно використовувати опоряджувальні роботи.
-  У приміщеннях має бути кімнатна температура (18…20°с). Для роботи з нітроемалевими фарбами або іншими сумішами, що виділяють шкідливі для здоров’я людини леткі пари, слід забезпечити не менше ніж дворазовий обмін в приміщені протягом години.

- Після закінчення роботи треба прибрати своє робоче місце, вимити і сховати в шафі інструменти, вимкнути струм, підведений до електроустаткування, і закрити пускові пристрої на замок.

2. Опис технологічного процесу 
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        Суцільна фарбувальна суміш перед доданням до неї клею складається з 100% хроматичного пігменту (без домішок білих пігментів). Такі суміші іноді використовують для виконання фільонок і малюнків у фризах та бордюрах. Суцільну фарбувальну суміш можна приготовляти тільки з пігментів, які мають незначну фарбувальну здатність. 
        Інтенсивна фарбувальна суміш складається з 60-90% кольорових пігментів і 10-40% крейди або вапна. Інтенсивною сумішшю фарбують фільонки, бордюри, панелі. 
        Нормальна фарбувальна суміш має 50% кольорових пігментів і 50% білого пігменту. 
         Розбілена фарбувальна суміш складається з 5-40% кольорових пігментів і 60-95% білого пігменту. Це найпоширеніший вид фарбувальних сумішей. Водні фарбувальні суміші після висихання на поверхні значно світлішають. Тому після добавляння в суміш кольорового пігменту слід зробити пробне фарбування. Для цього кусок паперу покривають сумішшю і висушують над вогнем. Суху пробу порівнюють із зразком заданого тону. Якщо колір проби відрізняється від кольору зразка,то в суміш добавляють пігмент або крейду. У підібрану за кольором суміш добавляють окремо приготовлений розчин клею і випробовують її на заклеювання, тобто на достатність клею в суміші. Зроблена суміш не повинна бруднити рук, якщо потерти об неї зворотний бік долоні. Фарбувальна суміш не повинна мати також надлишку клею, оскільки така суміш погано розташовується, залишає сліди від щітки і темні клейові плями на поверхні, може потріскатись і відстати від поверхні. Рідка суміш має велику текучість і під час нанесення на поверхню стікає з неї, внаслідок чого дає погану покривність, а густа – при фарбуванні залишає на поверхні сліди від щітки. Тому перед використанням суміші її в’язкість перевіряють віскозиметром ВЗ-4. Віскозиметр має вигляд чашки об’ємом 100 см³. У дні віскозиметра є отвір діаметром 4 мм, крізь який може вільно витікати суміш, яку випробовують. В’язкість визначають залежно від часу витікання 100 см³ фарбувальної суміші з віскозиметра. Для цього отвір закривають пальцем і віскозиметр заповнюють сумішшю. Відкривши отвір, водночас пускають секундомір. Кінцем витікання вважають момент, коли суміш перестане текти струминою і з’явиться перша крапля. Клейова суміш повинна витікати з віскозиметра протягом: для нанесення щіткою – 30-35 с, фарборозпилювачем – 35-40 с. В умовах будівництва в’язкість визначають пробою на склі. Для цього на скляну пластинку наносять краплю суміші і ставлять скло вертикально. Крапля суміші нормальної в’язкості повинна стекти на 3-4 см. Якщо суміш рідка, то її треба згустити, для чого до фарбувальної суміші добавляють розчин мила, мідного купоросу або алюмінієво-калійного галуну. Фарбувальної суміші приготовляють стільки, щоб її вистачило на фарбування всього приміщення, оскільки підібрати другу порцію суміші такого самого кольору, як і перша, майже неможливо.
Послідовність виконання роботи

     При  приготуванні  насичених, яскравих та розбілених фарбувальних сумішей використовують фарбувальні склади, готові до вживання, ми беремо відро з фарбою  та даємо готовий пігмент переміщуємо його або вручну якщо у вас мала кількість фарби, або як що потрібно  велика кількість фарби тоді перемішуємо механізовано.     [image: image6.jpg]



· При самостійному приготуванні водного фарбувального складу потрібна перевірка його на підібраний колір,  та густоту.
· Далі  перевіряємо фарбу на в’язкість. Беремо віскозиметр ВЗ-4 і заповнюємо її сумішшю. Відкриваємо отвір і включаємо секундомір. Коли фарба перестане витікати тоді ми і визначаємо густину. Тобто водна суміш повинна витікати з віскозиметра протягом: для нанесення щіткою – 30-35 с, фарборозпилювачем – 35-40 с
· Також фарбу до роботи можна перевірити на шматку чистого сухого скла. Нанести  краплю суміші, поставити скло вертикально.
Якщо при цьому крапля стікає на 2 – 3см , то склад має нормальну густоту.
- Далі перевіряємо суміш на колір звіривши її з палітрою кольорів

Палітра кольорів
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2. Переглянути відеоролики за силкою
Нанесення структурної фарби Farbex різними способами.

Переходимо за посланням
https://youtu.be/YTHmEg_YH2M

Особливості підбору і змішування колера для фарби

Переходимо за посланням

http://farbateka.com.ua/farbi/robota-z-farbami/osoblivosti-pidboru-i-zmishuvannja-kolera-dlja.html
Закріплення нового матеріалу 12.00-13.30   
І Дайте відповіді на запитання:

   1. Які водні фарби утворюють водостійкі покриття:

   2. У яких водних фарбах немає білого пігменту: 
   3. Якими фарбами грунтують поверхню перед фарбуванням: 
   4. Які водні фарби при висиханні значно світлішають: 
   5. Які водні фарби під час висихання темнішають: 

   6. Якими клеями краще «заклеювати» водні фарби: 
   7. Що спричинює зміни кольору водної фарби: 

   8. У якому вигляді заготовляють водні фарби: 
   9. Коли можна фарбувати поверхні водними фарбами після останнього шару грунтування: 
  10. Коли приймають малярні роботи, виконані водними фарбами:
                                ІІ Вирішити проблемну ситуацію:

                      Від  неохайного приготування насичених, яскравих та розбілених фарбувальних сумішей бризки  фарби попали на стіну та підлогу.

Опишіть ваші дії при виділення  капель фарб з поверхні.

                Домашнє завдання: Написати реферат на тему  

               «Приготування насичених, яскравих та розбілених фарбувальних сумішей.»
 
             Відповіді надсилати з  відповідно даті уроку 12.00 -13.30 Viber  0931961802 ; та   Email 18datulina@gmail/com
                     Майстер виробничого навчання:


Н. М. Машталір   

